. HOHER QUALITATSANSPRUCH IST UNSERE A U MAY R G m b H

BASIS FUR DIE BESTEN LOSUNGEN. Liiftungstechnik ¢ Metalltechnik

AUMAYR

AUSFUHRUNG VON RUNDEN LUFTUNGSBAUTEILEN
Wanddicke s Grolite zulassige Druckdifferenz Einstecklange I,
[mm] [Pa] [mm]
Durchmesser d;
[mm]
Rohre Formstlcke Uberdruck (+) Unterdruck (-) (mindestens)
80 0,5 0,5 6 300 2 500 25
100 0,5 0,5 6 300 2 500 25
125 0,5 0,5 6 300 2 500 25
150 0,5 0,5 6 300 2 500 25
160 0,5 0,5 6 300 2 500 25
180 0,6 0,5 6 300 2 500 25
200 0,6 0,5 6 300 2 500 25
224 0,6 0,5 6 300 2 500 25
250 0,6 0,5 6 300 2 500 25
280 0,6 0,6 5 000 1 600 25
315 0,6 0,6 5 000 1 600 25
355 0,6 0,6 5000 1 600 50
400 0,6 0,6 5000 1 600 50
450 0,8 0,6 5 000 1 600 50
500 0,8 0,6 5 000 1 600 50
560 0,8 0,7 5 000 1250 50
630 0,8 0,7 5 000 1250 50
710 1,0 0,9 5 000 1250 50
800 1,0 0,9 5000 1250 50
900 1,0 0,9 3 150 1000 100
1000 1,0 0,9 3150 1 000 100
1250 1,2 1,1 3150 850 100
1600 1,2 1,1 2 500 850 100
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,HOHER QUALITATSANSPRUCH IST UNSERE A U MAY R G m b H

BASIS FUR DIE BESTEN LOSUNGEN. " Liftungstechnik ¢ Metalltechnik

AUMAYR

ABDICHTUNG DER NAHTE / FALZE
Dichtheitsklasse Bauteil Bauform MalRhahme
Rohre Wickelfalz => keine
A Langsfalz => keine
Formstiicke alle Ausfiihrungen => keine
Rohre Wickelfalz => keine
B Langsfalz => keine
Formstlicke alle Ausfuihrungen => keine
Rohre Wickelfalz => keine
Langsfalz =» Dichtungslack im Falz (manuell mit Pinsel - vor Komissionierung)
gepresst oder :
C rollengeschweil3t > keine
Formstlicke
gefalzt =» Dichtungslack im Falz (manuell mit Pinsel - vor Komissionierung)
Rohre Wickelfalz =» Silkon, im Falz (maschinell im Zuge der Fertigung)
Langsfalz =» Dichtungslack im Falz (manuell mit Pinsel - vor Komissionierung)
C - KU gepresst oder . =» Dichtungslack, im Falz / an der Naht (manuell mit Pinsel - vor Komissionierung)
. rollengeschweil3t
(ON H6030) Formstiicke
gefalzt =» Dichtungslack, im Falz (manuell mit Pinsel - vor Komissionierung)
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,HOHER QUALITATSANSPRUCH IST UNSERE A U MAY R G m b H

BASIS FUR DIE BESTEN LOSUNGEN. Liiftungstechnik ¢+ Metalltechnik

AUMAYR

MONTAGE VON RUNDEN LUFTUNGSBAUTEILEN

Dichtheitsklasse Verbindung / Abdichtung von Bauteilen untereinander

mind. 3 selbstschneidende/selbstbohrende Schrauben zur Sicherung der Verbindung,
gleichmallig am Umfang aufgeteilt

+ PVC 50 - Klebeband - mindestens 2-lagig (Uberlappend)

HINWEIS:
mind. 3 selbstschneidende/selbstbohrende Schrauben zur Sicherung der Verbindung,

gleichmal3ig am Umfang aufgeteilt saubere Leitungsoberflachen

->
B . . (staubfrei, fettfrei, etc.)
+ PVC 50 - Klebeband - mindestens 2-lagig (Uberlappend)

= Saubere, spannungsfreie Klebeband-Enden
("ohne Fingerabdriicke")

mind. 3 selbstschneidende/selbstbohrende Schrauben zur Sicherung der Verbindung, = angemessene Spannung beim
gleichmallig am Umfang aufgeteilt "wickeln" des Klebebandes
C

+ PVC 50 - Klebeband - mindestens 2-lagig (Uberlappend) 2  keine Verarbeitung von Dichtmittel **)
oder PVC50-Klebeband unter
5°C Umgebungstemperatur

. Dichtmittel-Auftrag **) auf den Nippel, unmittelbar vor der Sicke (Abdichtung zur Sicke hin)
C-KU mind. 3 selbstschneidende/selbstbohrende Schrauben zur Sicherung der Verbindung,
(ON H6030) gleichmafiig am Umfang aufgeteilt
+ PVC50-Band - mindestens 2 Lagen (Uberlappend)
*1) Dichtmittel gem. Anforderung aufgrund des Einsatzweckes der Liiftungsleitung Anderungen vorbehalten! 11.07.2017
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